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施⼯要領書 

主な特徴 
 表面が凹凸形状になっており、床材表面が水濡れしても、すべりにくくしたビニル床シートです。 

 発泡層がなくやや硬質です。 

施工時の取扱い 

 低温時は巻き癖が厳しくなりますので、施工現場を暖めて施工されることをおすすめします。また⻑期間低
温の現場に材料を放置することをお避けください。 

施工性 

 継ぎ⽬は重ね切りまたは落とし込みで施工します。継ぎ⽬溶接や壁際も専⽤の溶接棒または液溶接で必ず溶
接処理をし、剥がれないようにします。また材料の周囲の端部にも必ず⽌水処理を⾏います。 

下地と施工条件 

 床仕上げの良否は下地によって決まります。下地が悪いと床材の仕上がりが悪くなり、各種クレームのもと
になります。 

 

施工環境 

 材料および接着剤に適した施工の環境に注意します。 

 

接着剤 

下地の種類や現場の施工する場所、および施工する時期によって決定する必要があります。 

 一般工法 

ベンリダイン AR（BB-516）が適当です。 

 耐湿工法 

ベンリダイン WG（BB-601）、WPX（BB-479）のウレタン系接着剤を選びます。 

 ⽌水工法 

材料の周囲の端部には、ベンリダイン専⽤シール材（WP シール・HS シール）を使⽤して材料の裏面に水が
廻らないように⽌水・端部処理を⼊念に⾏ってください。 

※接着剤の詳細につきましては各コードにて接着剤情報をご覧ください。 
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